
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานท่ี ๓ หนวยท่ี ๑ 

วิชาเคร่ืองทําความเย็นและเคร่ืองปรับอากาศ ๑ รหัสวิชา ๒๑๐๔-๒๑๑๐   

 ชื่อหนวย งานทอทองแดง เวลา ๖ ชั่วโมง 

ชื่องาน   งานตอกขยายทอทองแดง สอนคร้ังท่ี ๓ 

วัตถุประสงคท่ัวไป 
๑.   เขาใจความสําคัญของการตอกขยายทอทองแดง 
วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
๑.   เตรียมเคร่ืองมือท่ีใชในการตอกขยายทอทองแดงไดถูกตอง 
๒. วัดระยะของทอทองแดงที่จะตอกขยายไดถูกตอง 
๓. ใชเคร่ืองมือจับทอจับทอถูกตองตามขนาด 
๔.  ตอกขยายทอทองแดงไดถูกตองและปลอดภัยกบัเครื่องมือ 
ทฤษฎี 
งานตอกขยายทอทองแดงทําเพื่อตอทอทองแดงขนาดเดียวกันใหมีความยาวเพิ่มมากข้ึนดวยการ
สวมตอ การตอกขยายจะทําใหทอทองแดงมีขนาดความโตใน(Inside Diameter) เพิ่มมากขึ้นกวา
ขนาดความโตนอก (Outside Diameter) ของทอท่ีจะสวมเขาไป การตอกขยายทอท่ีดีนั้นขนาดของ
ทอท่ีถูกตอกขยายจะตองโตมากกวาความโตนอกของทอท่ีจะสวมตอเล็กนอย 
คําส่ัง 
จงใชทอทองแดงขนาด ๑/๔ นิ้วความยาว ๕ เซนติเมตรท่ีไดจากใบงานท่ี ๑ จํานวน ๑ ทอนตอก
ขยายทอ ๑ ดาน 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 



งานตอกขยายทอทองแดง 

ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
1. เตรียมเคร่ืองมือ และอุปกรณ 

 

เตรียมเคร่ืองมือ
และอุปกรณ
ไดแก 
- ทอทองแดง
ขนาด ๑/๒ นิว้ 
-เคร่ืองมือจับทอ 
- เหล็กตอกขยาย 
ขนาด ๑/๒ นิว้    
- คอน 

1.กลองเคร่ืองมือ - ตรวจสอบปลาย
ของเหล็กตอก
ขยายจะตองไม
บานออกหาก
บานออกให
ตะไบหรือเจียรระ
นัยเอาสวนท่ีบาน
ออกกอน 

2. นําทอทองแดงใสในเคร่ืองมือ
จับทอ  

 

นําทอทองแดงใส
ในชองของ
เคร่ืองมือจับทอ 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ  
 

- ใสทอทองแดง
ลงในเคร่ืองมือ
จับทอใหปลาย
ทอโผลข้ึนมาบน
ดานท่ีมีบารับและ
ชองท่ีถูกตองตาม
ขนาด 

3.วัดระดับของทอทองแดง 

 

นําเหล็กตอกขยาย
วางบนเคร่ืองมือจับ
ทอในแนวนอนให
ความสูงของปลาย
ทอสูงเทากับปลาย
ของเคร่ืองมือตอก
ขยาย 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
- เหล็กตอกขยาย 

- ตรวจสอบปลาย
ทอทองแดงใหอยู
ในระดบัความสูง
ของเหล็กตอก
ขยายพอด ี

4. หมุนหางปลา 

 

หมุนหางปลาท้ัง 
2 ขางใหแนน 
 
 
 
 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
 
 
 

- การหมุนหาง
ปลาของเคร่ืองมือ
จับทอควรหมุน
ท้ัง 2 ขางใหแนน
เทาๆกัน 



ลําดับข้ันตอน คําอธิบาย เคร่ืองมือและอุปกรณ ขอควรระวัง 
5. นําเคร่ืองมือตอกขยายใสรูทอ
ทองแดง 

 

ใสเหล็กตอกขยาย
ลงในรูทอ
ทองแดง 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ  
- เคร่ืองมือตอกขยาย 

- ต้ังเหล็กตอก
ขยายใหตรง 

6. ตอกขยาย 

 

ใชคอนตอกเหล็ก
ตอกขยายลงใน
ทอทองแดงจนสุด 

- ทอทองแดง 
- เคร่ืองมือจับทอ 
-เหล็กตอกขยาย 
- คอน 

- ควรหมุนตัว
ตอกขยายทุกคร้ัง
ท่ีตอกลงจะชวย
ใหถอดเหล็กตอก 
ขยายไดงายข้ึน 

7. ถอดเหล็กตอกขยายและทอ
ทองแดงออก 

 

นําเคร่ืองมือตอก
ขยายออกจากทอ
ทองแดงจากน้ัน
คลายหางปลาของ
เคร่ืองมือจับทอ
ออกท้ัง2ตัว 

 -ระวังเหล็กตอก
ขยายตกเสียหาย 
- ใชมือบิดหาง
ปลาเทานั้นไม
ควรใชอุปกรณ
อ่ืนสอดเขาใน
หางปลาเพ่ือขัน
ออก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

แบบประเมินผล 
งาน  ตอกขยายทอทองแดง 
ช่ือ............................................................                             ช้ัน................................................. 
วันท่ี........................................................                              ผูประเมิน...................................... 
วิธีการประเมินผล 

๑. ผูประเมินสังเกตพฤติกรรมของผูเรียนโดยไมใหคําแนะนําใดๆ 
๒. ประเมินทําการวัดขนาดของทอและทําเคร่ืองหมาย       ลงในชองระดับคะแนน 
๓. ผูเรียนท่ีทําผิดพลาดผูประเมินจะทําเคร่ืองหมายลงในชองไมผานและบอกเหตุผล 
๔. กรณีท่ีผูเรียนปฏิบัติแลวอาจเกิดความเสียหายตอตนเองและเคร่ืองมือจะตองหยุดทันที 
๕. คุณภาพท่ีวัดไมไดและเจตคติผูประเมินพิจารณาตามความเหมาะสม 
๖. เม่ือส้ินสุดการปฏิบัติงานผูประเมินตองช้ีแจงผลการประเมินพรอมปรับแกทันที 

เกณฑ 
จุดท่ีประเมิน 

๑๐ ๘ ๖ ไมผาน 
คุณภาพท่ีวัดได 
๑. ขนาดความโตใน ๖.๕๐ มม. 
๒. ขนาดความโตนอก ๘.๙๕ มม. 
๓. ขนาดความหนาปากทอ ๐.๘๐ มม. 
๔. ขนาดความยาวทอ ๔๙ มม. 

    

จุดท่ีประเมิน ดีมาก ดี พอใช แกไข 
      คุณภาพท่ีวัดไมได 
      ๑. ความสวยงาม 
     ๒. ความประหยัด 

    

     กิจนิสัยการทํางาน 
    ๑. ความตรงตอเวลา 
    ๒. ความปลอดภัย 
    ๓. ความมีวินัย 

    

 
 
 


